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SRODKI SMARNE BASTING
DLA ODLEWNICTWA TTV LINE
ALUMINIUM

RODZA)J NAZWA ZAGESZCZENIE CHLODZENIE CZYSTOSC SMAROWANIE CHROPOWA-
ODLEWU PRODUKTU Ptynnosé Wydajnoéé Czystosé¢ formy,  Ruchome ToS¢
i wtasciwosci stosowania  wykonczenie rdzenie Chropo-
przeciwskurczowe powierzchni watosc
powierzchni
odlewow
ODLEWY CIEZKIE
Bloki silnika, duze CASTING 095 660 660 (Y Y} (Y X ) Y 3¢

wozy, czesci do
pojazddéw (o duzej
masie, ponad 8 kg)

CASTING 011 (Y X} 660 (Y X} (Y X} 'Y X!

ODLEWY O
SREDNIEJ MASIE CASTING 820 'Y J&! (Y X} (Y X} (Y X} 'Y J&!

Pompy, zawory,
czesci do pojazdow
(o zmiennej grubosci,

masa do 8 kg) CASTING 865 'Y Y& ('YX 'Y Y& (Y X} (X X )

ODLEWY MALE
| ESTETYCZNE CASTING 650 (Y X} 'Y X& (Y X} (Y Y& 'Y J&!

Oswietlenie, sprzety
gospodarstwa
domowego (czesci

estetyczne, obudowa CASTING 077 ‘ ‘ O ‘ . O ‘ ‘ ‘ . . ‘ ‘ ‘ O

silnika elektrycznego)

ELEMENTY
GRZEJNE CASTING 2152 (Y X ) (Y X} 'Y J&! (Y X ) (Y X )

Grzejniki,
inne elementy
zeberkowe

CASTING 2186 (Y X} ' X X& (Y X} (Y X ) (Y X}

CZESCI O NISKIEJ
CHROPOWATOSCI  CASTING 760 (Y X ) 660 'Y YO (Y X ) 'Y X )

Odlewy
z wgtebieniami
na uszczelki (niska

chropowatos¢ CASTING 865 (Y JO (Y X ) (Y JO (Y X ) (Y X )

powierzchni)

ODLEWY STRUK-
TURALNE O WY- CASTING 176 'Y J& (Y X} (Y X} (Y X} 66
SOKIM POZIOMIE

INTEGRALNOSCI

Czesci konstrukcyjne pojaz- CASTING 2155 M ‘ ‘ 0 ‘ O O ‘ ‘ ‘ . . ‘ ‘ ‘ O

doéw, niska porowatosc¢, wy-
soki poziom zageszczenia

PRODUKTY
NIEZAWIERAJACE  CASTING 2156 660 [ JOI®) (Y X} (Y Y} [ Y X&)

WODY
Produkty do

T oy CASTING2155M 0 @ 60 666 YY) 'YYe
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RODZA)J NAZWA ZAGESZCZENIE CHLODZENIE CZYSTOS¢ SMAROWANIE CHROP'QWA-
ODLEWU PRODUKTU Ptynnosc Wydajnos¢ Czystos¢ formy, Ruchome TOSC
i wtasciwosci stosowania  wykonczenie rdzenie Chropo-
przeciwskurczowe powierzchni watosc
powierzchni
odlewow
ROZRUCHOWE
SRODKISMARNE WARM-UPLUBEO4 @ & O [ JOX¢ (X X} (Y X} Y &
Produkty do
rozgrzania / rozruchu
SPRAYLUBETF/04 @ @& O [ YO¥O) (Y X ) (Y X ) ' Y X
RODZA)J NAZWA ZAGESZCZENIE CHLODZENIE CZYSTOS¢ SMAROWANIE CHROP'QWA-
ODLEWU PRODUKTU Ptynnosc Wydajnos¢ Czystos¢ formy, Ruchome TOSC
i wtasciwosci stosowania  wykonczenie rdzenie Chropo-
przeciwskurczowe powierzchni watosc
powierzchni
odlewow
SZEROKIE
POWIERZCH- CASTING 2174 (Y X} 6060 660 660 (Y Y}
NIE O MALYCH
GRUBOSCIACH
Kierownice, deski
rozdzielcze, odlewy CASTING 176 . ‘ <> ‘ ‘ . ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ . ‘ ‘ O
wielkogabarytowe
URZADZENIA
3C CASTING 2174 (Y X ) L X X0 Y X@ ' X X0 (Y X )
Elementy o bardzo
matych grubosciach
(laptop, telefon, 3C)
RODZAJ NAZWA ZAGESZCZENIE CHLODZENIE CZYSTOSC SMAROWANIE CHROPOWA-
ODLEWU PRODUKTU Ptynnosé Wydajnoéé Czystosé formy,  Ruchome TOoSC
i wtasciwosci stosowania  wykonczenie rdzenie Chropo-
przeciwskurczowe powierzchni watosc
powierzchni
odlewow
ODLEWY
SREDNIOGA- CASTING 2124 X J@ (X ¥ ) 660 ' X YO [ Y X&)
BARYTOWE
Zawory, czesci do
lusterek wst: h,
bompy hamuleowe CASTING 2123 'Y Y6 60O 660 (YY) YY
MALE CZESCI
Matogabarytowe CASTING 750 ‘ ‘ <> ‘ O O ‘ ‘ ‘ . . <> ‘ ‘ ‘
odlewy

wielogniazdowe
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SRODKI SMARNE DO TLOKOW

RODZAJ TLOKA
RODZINA NAZWA RODZAJ CHARAKTERYSTYKA
PRODUKTOW PRODUKTU STALOWY ZELIWNY PRODUKTU PRODUKTU
NABALZIE NA BAZIE Ttoki do 80 mm. Dobra
WODY przyczepnosc. Lepki,
PISTOCAST 2106 Q Q SYNTSETYCZON EJ, mleczno-biaty.
EMULSJA WODNA
NA BAZIE NA BAZIE Uniwersalny srodek smarny
MINERALNE)J do ttokéw o roznej $rednicy.
PISTOCAST 2109 @ @ MINERALNE-’/ Wysoka smarnosé. Lepkosé
BEZ PIGMENTOW 450 ¢St w 40°C. Kolor:
czerwony do brgzowego.
NABAZIE / NA BAZIE Do duzych obcigzen / ttokdéw
MINERALNE) o duzej $rednicy. Zwigkszona
7DODATKIEM  PISTOCAST 2108 @ (@ MINERALNEJ,  Smarmosé. Lepkosé 500 cst
PIGMENT: GRAFIT w 40°C. Kolor: ciemnobrgzowy.
GRAFITU
Do duzych obcigzen / ttokow
NA BAZIE oY A .
o duzej srednicy. Zwiekszona
PISTOCAST 2139 @ (@ MINERALNE),  marmoso, Lepkosé 500 oSt
PIGMENT: GRAFIT w 40°C. Kolor: ciemnobrazowy.
SYNTETYCZNY/ NA BAZIE g e ko
6w o kazdej srednicy. Wysoka
O WYSOKIEJ SYNTETYCZNEJ  KOWw o kazdejsred k
WYDAJNosCI PISTOCAST 2116 przyczepnos¢. Produkt biode-
gradowalny. Lepkos$¢ 300 cSt
w 40°C. Kolor: jasnoczerwony
Srodek smarny o zwiekszonej
NA BAZIE wydajnosci przeznaczony do tto-
kow o kazdej srednicy. Wysoka
PISTOCAST 2119 Q Q SYNTETYCZNEJ przyczepnos$é. Produkt biode-
gradowalny. Lepko$¢ 150 cSt
w 40°C. Kolor: jasnoczerwony.
Srodek smarny o zwiekszonej
NA BAZIE wydajnosci przeznaczony do tto-
kow o kazdej srednicy. Wysoka
PISTOCAST 2126 Q O SYNTETYCZNE) przyczepnos$é. Produkt biode-
gradowalny. Lepko$¢ 500 cSt
w 40°C. Kolor: jasnoczerwony.
NABAZIE NA BAZIE Srodek smarny o zwiekszonej
SYNTETYCZNE)J wydajnosci przeznaczony
7 DODATKIEM  PISTOCAST 2124 O O MINERALNEJ, o tiokéw o duzej $rednicy.
PIGMENT: GRAFIT Wysoka przyczepnosé.
GRAFITU Lepkos$c¢ 300 cSt w 40°C.
Kolor: ciemnofioletowy.
GRANULATY oy | s redeksmery
Bardzo wysoka smarnos$c, srodek
STALEJ PISTOCAST 2103 @ @ W FORMIE STALE), smarny wzmocniony grafitem.
PIGMENT: GRAFIT Srednica granulatu 0,3 - 1,0 mm.
Kolor: bragzowy.
Uniwersalny $érodek smarny do
GRANULAT . e .
ttokdw o kazdej $rednicy. Bardzo
PISTOCAST 2104 @ @ W FORMIE STALEJ, wysoka smarno]éc':. Sred?}ica
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BEZ PIGMENTU

granulatu 0,3 - 1,0 mm.
Kolor: czarny.



UZUPELNIAJACE SRODKI SMARNE
| PLYNNE SRODKI POMOCNICZE

PLYNNE SRODKI POMOCNICZE

NAZWA ZASTOSOWANIE RODZAJ CHARAKTERYSTYKA
PRODUKTU PRODUKTU PRODUKTU
PLYN HYDRAULICZNY NA BAZIE Wysokie wtasciwosci przeciwzuzyciowe.
MINERALNEJ Podwyzszony wskaznik lepkosci.

B-TECH HV 68

PLYN HYDRAULICZNY NA BAZIE Produkt ochronny, ognioodporny.
B-TECH HFDU 46 SYNTETYCZNEJ Klasa HFDU. Lepkos¢ 46168 cSt

w 40°C.

B-TECH HFDU 68

SRODEK SMARNY NA BAZIE Produkt uniwersalny.

DO PRAS MINERALNE)J,
B-TECH LUBE 2101 OKRAWAJACYCH NOSNIK: MINERALY

SRODEK SMARNY NA BAZIE Podwyzszona przyczepnos¢ i lepsze
B-TECH TOGGLE DO MECHANIZMOW MINERALNEJ wtasciwosci zapobiegajgce kapaniu.

Lepkosc (cSt w 40°C): 2101 = 200

2101, 2102, 2103 KOLANKOWYCH/ cSt; 2102 = POL/EP/2 = 450 cSt; 2103

OGOLNEGO =320 cSt.

SMAROWANIA

PRODUKT NA BAZIE Utatwia skapywanie elementu,
B-TECH QUENCH POMOCNICZY SYNTETYCZNE], pozostawiajqc warstwg ochronng /
2102 DO HARTOWANIA NOSNIK: WODA yrorozyina '

ODLEWOW

ALUMINIOWYCH

OLEISTY SRODEK NA BAZIE Chroni forme podczas przechowywania
B-TECH OCHRONNY DO MINERALNE) i ptyty przed korozja. Wypiera wode.
PROTECTIVE 2180 FORM I PLYT

DOCISKOWYCH
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SRODKI CZYSZCZACE B-TECH

PRODUCT ZASTOSOWANIE RODZAJ CHARAKTERYSTYKA
NAME PRODUKTU PRODUKTU
SRODKI MIESZANKA Zmn'iej'sza poziﬁm zalni'a_ecljyszczgnia
7 & ° rozcienczonych emulsji. Uzywaé
2130 ODLEWNICZYCH
SRODKI MIESZANKA Zmn}iejlsza pozi;])m zaPi_chyszczgnia
i & o rozcienczonych emulsji. Uzywaé
2131 ODLEWNICZYCH
SRODKI CZYSZCZACE NA BAZIE Szybkolusuw.adosady i zaniegzyszﬁz_enia
z rozpylaczy i dysz oraz powierzchni
B-TECH CLEANER gIgORI)cI)(Z(;)\XILSAD(ji;NYCH SYNTETYCZNEJ form. Produkt przyjazny dla srodowiska.
2103
| FORM

B-TECH CLEANER
2107

SRODKI CZYSZCZACE
DO ROZPYLACZY
SRODKOW
SMARNYCH | FORM

NA BAZIE SYNTETYCZNEJ,
EMULSJA WODNA SRODKA

CZYSZCZACEGO 2103

Szybko usuwa osady
i zanieczyszczenia z rozpylaczy
i dysz oraz powierzchni form.

SRODKI CZYSZCZACE/

ZEOZONA MIESZANKA

Usuwa kamien, osady i biofilm ze
zbiornikéw i rur, w ktorych kraza

B-TECH CLEANER ODKAMIENIAJ'ACE SRODKC}W CZYSZCZACYCH o h
213 DO URZADZEN | ODKAZAJACYCH rozcieniczone emulsje.

SMAROWNICZYCH/RUR

SRODKI ZEOZONA IUsuwa .kamiefﬁ oraz ggpy i

utownicze z formy. Odpowiedni

B-TECH CLEANER CZYSZCZACE/ MIESZANKA . do zastosowania podczas czyszczenia
2121 ODKAMIENIAJACE DETERGENTOW ultradzwiekowego.

DO FORM ALKALICZNYCH

DODATKI ROZPUSZCZALNY SrqueAk do dodania do parownikow
B-TECH ANTIFOAM PRZECIWPIENIACE W WODZIE proznlowych. Na bazie silikonu.
2102 DO QESTYLATOR()W

PROZNIOWYCH

DODATKI ROZPUSZCZALNY Src’x'je'k do dodania do parownikow
B-TECH ANTIFOAM PRZECIWPIENIACE W WODZIE prézniowych. Na bazie bezsilikonowej.

DO DESTYLATOROW

2103

PROZNIOWYCH
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SRODKI POMOCNICZE W FORMIE STALEJ

NAZWA ZASTOSOWANIE RODZAJ CHARAKTERYSTYKA
PRODUKTU PRODUKTU PRODUKTU
PASTA ROZRUCHOWA NA BAZIE MINERALNEJ, Easta uttrzmeiaca \tNYSOtka i« stoni
2 onsystencje nawet w stanie stopionym
B-TECH PASTE zﬁmjmrJMGRAFIT' o bardzo wysokich wtasciwosciach
2101 antyadhezyjnych, utatwiajgcych wyjecie
elementu z formy.
PASTA SMARNA NA BAZIE Podwyzszona wytrzymatos¢
B-TECH PASTE DO SWORZNI MINERALNEJ, ] termiczna. Trudno tOplIWa.
WYPYCHACZA PIGMENT: MIEDZ
2102
PASTA SMARNA NA BAZIE Wyzokgwydajnak Odporna
| na bardzo wysoka
B-TECH PASTE DO ZASTOSOWAN SYNTETYCZNEJ, tern s
perature o wiasciwosciach
2106 W BARDZO WYSOKICH PIGMENT: GRAFIT przeciwprzywieralnych
TEMPERATURACH i antykorozyjnych.
SMAR OCHRONNY NA BAZIE Chroni przed korozjg. Odpowiedni
réwniez do pracy w bardzo wysokich
B-TECH GREASE MINERALNEJ temperaturach. Wtasciwosci
2110 hydrofobowe. Mozna stosowac
na istniejaca rdze.
PASTA NA BAZIE MINERALNEJ, Zapobiega przywieraniu stopow

B-TECH DEMETAL
2100

ZAPOBIEGAJACA
PRZYWIERANIU
STOPOW
LUTOWNICZYCH

PIGMENT: GRAFIT

lutowniczych do formy, a takze usuwa
je z powierzchni formy. Nie stanowi
zagrozenia dla uzytkownikow.

B-TECH DECAL
2103

POWLOKA DO KADZI

NA BAZIE MINERALNEJ,
PIGMENT: CERAMICZNY

Powtoka zapobiegajgca przywieraniu
do kadzi i narzedzi odlewniczych.
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SRODKI SMARNE W AEROZOLU

NAZWA ZASTOSOWANIE RODZAJ CHARAKTERYSTYKA
PRODUKTU PRODUKTU PRODUKTU
SMARNY SRODEK SYNTETYCZNY, Moze by¢ stosowany zamiast past
ANTYADHEZYJNY i smarow. Stosowany réwniez
BIODEGRADOWALNY, . A :
SPRAYLUBE TF/04 STOSOWANY DO NIEPALNY jako wzmocnienie na sworzniach,
ROZGRZANIA, ROZRUCHU rdzeniach, czesciach obcigzonych
ORAZ JAKO SRODEK podczas pracy.
WZMACNIAJACY
SMARNY SRODEK MIKRONIZOWANYM Przeznaczony do sworzni
ANTYADHEZYJNY GRAFITEM, wypychacza. Stosowany podezas
SPRAYLUBE CU ZE STALYMI EATWOPALNY! montazu.
PIGMENTAMI
SMARNY SRODEK Z MIKRONIZOWANYM 30 smarowania na sucho, St;)SP;Nan‘/
ANTYADHEZYJINY GRAFITEM, O przygotowania powierzchni formy.
SPRAYGRAPH G/30 ZE STAEYMI EATWOPALNY! Do stosowania na zimnej powierzchni!
PIGMENTAMI
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SPRZET

NAZWA URZADZENIA

CASTO-MIX 0540

OPIS

CASTO-MIX 0540 TO KOMPLETNA JEDNOSTKA
DOZUJACA SRODEK ANTYADHEZYJNY. Rozciencza,
magazynuje i pompuje gotowy do uzycia srodek
antyadhezyjny do rozpylacza $rodka smarnego. Moze
dostarczac od 20 do 100 litrow/min w zaleznosci od
cisnienia roboczego.

CHARAKTERYSTYKA

- Doktadne urzadzenia dozujgce
- Zbiornik magazynujacy o pojemnosci 125 litréw

wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 -pompa
Pedrollo MK5/8”

- Inwerter do doktadnego ustawienia ci$nienia

wylotowego

PLUNG LUB SYSTEM

URZADZENIE DOZUJACE SRODKI SMARNE DO
TEOKOW. Kompaktowe i fatwe w montazu, gwarantuje
stato$¢ objetosci dozowanego srodka. Moze pracowac
Z uzyciem powietrza (rozpylanie) lub bez (kapanie).

- Przezroczysty pojemnik
- Dozowanie objetosciowe, napedzane

pneumatycznie

- Filtry, zawory jednokierunkowe
- Aplikacja natryskowa lub poprzez kapanie
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